| 1 Niedermeier

halz-in-form.de

MASSBLATT fiir gleichmaBig steigende Handlaufe und Wangen

Absender (bitte ausfiillen) Datum:

Firma: Vorname/Name
Stralle PLZ/Ort:

Tel. Fax:

E-Mail: Web-Adresse::
Oberflache: [ roh [ geschliffen SKIZZE

Ausfihrung schichtverleimt
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(zur Kontrolle) = Innenradius mm | |

Gradanteil vom Grundriss Grad |I|

oder eventuell:
im Grundriss fehlendes Sehnenmal® _— mm @ @ | |

AuBendurchmesser

aSteigung .~ mm x__ Steigungen
(von Gelanderoberkanteantritt bis Gelanderoberkanteaustritt)

= mm Gelénderhéhe senkrecht (D)

Lauflange des Handlaufs mm

(kann von uns mit Hilfe von ® ® ©,
oder ® © (D) ermittelt werden)

zur Kontrolle:

aSteigung  mm x __ Steigungen
(von FFO-Antritt bis FFO-Austritt)

= mm Geschol3hohe

Halz in Form Miedermeier GmbH
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